
Машина контактной точечной сварки переменного тока с электромагнитным приводом МТР-17053

МТР-17053  компактная быстродействующая машина для интенсивной работы в условиях разнообразного производства, обладающая  пониженными требованиями к условиям эксплуатации. 
Машина предназначена для сварки переменным током листовых материалов из низкоуглеродистой, нержавеющей и оцинкованной стали, алюминиевых и титановых сплавов, меди, латуни, а также строительной арматуры и кладочной сетки. Машина сертифицирована, важнейшие узлы защищены  патентами  РФ.
МТР-17053 имеет микропроцессорное управление режимами работы с цифровой индикацией, электромагнитный привод и встроенную замкнутую систему жидкостного охлаждения электродов. Подвод шлангов к электродам также скрытый. Приведенные отличия делают машину автономной, требующей наличия только сети 380 В. 
Машины изготавливаются с вылетом электродов от 350 мм до 700 мм. Возможно укомплектование  устройством подачи, что позволяет расширить возможности сварки.
Машина контактной точечной сварки  МТР-17053:
– не требует пневмосети

– не требует подвода воды и канализации

– имеет максимальный вторичный ток 20 кА

– имеет максимальный сварочный ток 17 кА на базовом вылете 600 мм

– имеет высокую производительность, до 90 сварок в минуту

– конструкция хоботов и электродов (пальчиковые и колпачковые) позволяет выполнять широкий спектр  работ,  базовый вылет электродов 600 мм (под заказ от 350 до 700 мм)
 Рабочие  условия  эксплуатации  машины МТР-17053:

- температура  окружающего  воздуха  от  - 10  до  + 40 (С 
- относительная  влажность  воздуха  до  90%  при  температуре  25 (С 
- атмосферное  давление  от  60  до  104  кПа  (от  450  до  780  мм  рт.  ст.) 
	Параметры
	
	Значение

	Напряжение  питания
	В
	380/220

	Потребляемая  мощность, max
	кВА
	75

	Наибольший вторичный ток
	кА
	20

	Максимальный  сварочный ток на базовом вылете
	кА
	17

	Вылет:

– базовый 

– по требованию Заказчика
	мм

мм
	600

350 – 700

	Раствор
	мм
	10…150

	Ход  верхнего  электрода:

 - при вылете 350 -  600 мм

 - при вылете 700 - 1000 мм
	мм

мм
	5…30

5…20

	Свариваемые  толщины  листовых  материалов

(минимально, в одноимпульсном режиме)

	- низкоуглеродистая  сталь
	мм
	4,5 + 4,5

	- оцинкованная  сталь
	мм
	1,5 + 1,5

	- нержавеющая  сталь
	мм
	2,0 + 2,0

	- кадмированная сталь
	мм
	1,5 + 1,5

	- титановые  сплавы
	мм
	1,5 + 1,5

	- алюминиевые  сплавы
	мм
	1,0 + 1,0

	- медь
	мм
	0,5 + 0,5

	- латунь
	мм
	0,5 + 0,5

	Свариваемые  диаметры  арматур 
(минимально, в одноимпульсном режиме)

	- класса  А1, В1
	мм
	15 + 15

	- класса  А2, В3
	мм
	12 + 12

	- оцинкованная арматура
	мм
	5 + 5

	Габариты
	мм
	1100х380х1040

	Масса
	кг
	145


Принципиальные отличия от аналогичных машин контактной сварки

1. Автономная встроенная система жидкостного охлаждения

2. Электромагнитный привод

3. Скрытое охлаждение электродов

4. Специальная конструкция хоботов и электродов

5. Наличие модификации с пальчиковыми электродами

6. Микроконтроллерный регулятор  контактной сварки

  -Автономная система жидкостного охлаждения избавляет от необходимости  подводить воду и канализацию. К тому же эта система встроена в корпус машины, что уменьшает ее габариты.
 -Электромагнитный привод избавляет от необходимости подводить сжатый воздух, что даёт преимущества перед пневмоприводом. Особенно это важно там, где нет пневмосети, т.к. в противном случае пришлось бы покупать ещё и компрессор. В то же время электромагнитный привод обеспечивает производительность до 90 сварок в минуту и позволяет выполнять большие объёмы работ – что даёт несомненные преимущества перед другими типами приводов. Наличие двух педалей позволяет применять режимы циклической, многоимпульсной и одиночной сварки.
  -Скрытое охлаждение электродов (без выступающих шлангов),  специальная конструкция хоботов и электродов, позволяют сваривать детали вплотную к электродам, с минимальной отбортовкой, сваривать цилиндры и короба, сваривать проволоку и арматуру, а также вести сварку деталей, расположенных внутри ящиков, коробов, цилиндров и т.д.
  -Наличие модификации с пальчиковыми электродами позволяет сваривать трубы Ø от 60 мм и  длиной до 500 мм.
  -Микроконтроллерный регулятор  контактной сварки обеспечивает   качественную  сварку  в следующих режимах:

- автоматическую непрерывную сварку;

- сварку одиночными импульсами;

- правку и прицеливание (сжатие без сварки и с отсроченной сваркой);

- многоимпульсные режимы сварки;

- отсроченная сварка;

- управление одновременно несколькими машинами с одной педали; (например, при сварке арматурной сетки сразу в нескольких местах).

Модификации машины контактной точечной сварки МТР-17053
 МТР-17053  выпускается в различных модификациях, отличающихся длиной вылета и применяемыми электродами – колпачковыми и пальчиковыми. 
Буква П в маркировке обозначает модификацию с пальчиковыми электродами.
- МТР-17053-35      – вылет электродов 350 мм

- МТР-17053-35П   – вылет электродов 350 мм, пальчиковые электроды

- МТР-17053-45      – вылет электродов 450 мм

- МТР-17053-45П   – вылет электродов 450 мм, пальчиковые электроды

- МТР-17053-50      – вылет электродов 500 мм

- МТР-17053-50П   – вылет электродов 500 мм, пальчиковые электроды

- МТР-17053-60      – вылет электродов 600 мм

- МТР-17053-60П   – вылет электродов 600 мм, пальчиковые электроды

- МТР-17053-70      – вылет электродов 700 мм

- МТР-17053-70П   – вылет электродов 700 мм, пальчиковые электроды

Разнообразный спектр свариваемых  материалов  и  высокая производительность  обеспечивают широкое   применение   машин   в  различных   отраслях  промышленности и малого бизнеса.  Большой вылет электродов, отсутствие  шлангов  для охлаждения электродов и возможность сварки нержавеющей  и  оцинкованной  сталей, позволяют  использовать МТР-17053  для  изготовления ответственных изделий сложной конфигурации.

Машину можно  использовать   в  любом  помещении,  при отрицательных температурах, в любых помещениях, на улице под навесом. Благодаря этим особенностям  она будет удобна и полезна для различного вида производств. Габариты, масса и автономность машины позволяют в случае необходимости легко её переместить и быстро приступить к работе.


